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Que	tipos	de	soldadura	existen

The	CMAXX	offers	better	value	and	performance	than	any	dust	and	fume	collector	on	the	market.	At	Imperial	Systems,	we	are	constantly	innovating	the	CMAXX	design	for	improvement.	A	CMAXX	dust	and	fume	collection	system	will	always	offer	you	features	that	you	can’t	find	anywhere	else.	Not	much	has	changed	in	the	design	of	the	welding	hood,
at	least	until	now.	The	Air-Port	Fume	Exhaust	Hood	eliminates	the	weaknesses	of	standard	hoods.	With	unique	benefits	for	standard	and	robotic	welding,	the	Air-Port	offers	the	first	true	new	innovations	in	welding	hood	design.	The	Shadow	Compact	Fume	Extractor	fills	the	need	for	a	basic	collector	for	noncombustible	dust.	Its	design	handles	light
loading	weld	fume	and	dust	along	with	laser	cutting	applications.	It	also	offers	a	cost-effective	option	for	managing	robotic	weld	cell	fumes.	DeltaMAXX	replacement	dust	collector	filters	by	Imperial	Systems	are	high-efficiency	cartridge	filters	that	fit	almost	all	industrial	brands.	Our	DeltaMAXX	nanofiber	filters	are	also	guaranteed	to	last	as	long	or
longer	than	the	competition.	¿Te	has	preguntado	qué	tipos	de	soldadura	existen	y	cuál	se	debe	utilizar	en	cada	caso?	Si	te	interesa	este	ámbito	profesional,	en	este	post	vamos	a	hablarte	en	profundidad	sobre	la	soldadura	que,	como	ya	sabrás,	se	trata	de	unir	piezas	empleando	el	calor	y/o	la	compresión	de	ambas	para	obtener	una	única	pieza.	Y	si
quieres	formarte	para	poder	dedicarte	a	ello	profesionalmente,	desde	escuela	Atelier	tenemos	disponible	el	Curso	en	Soldadura	Eléctrica,	MIG,	TIG	con	el	que	podrás	adquirir	conocimientos	teóricos	y	prácticos	requeridos	en	este	oficio.Origen	de	la	soldaduraEl	trabajo	con	el	metal	existe	desde	la	época	de	los	herreros.	Con	el	paso	de	los	años,	hemos
observado	la	evolución	de	la	técnica	y	el	surgimiento	de	numerosos	tipos	de	soldadura,	pero	¿sabes	cuándo	fue	eso?	Esta	forma	de	trabajar	el	metal	se	originó	en	la	Edad	de	Bronce,	cuando	se	construían	pequeñas	cajas	de	oro	mediante	piezas	unidas	por	la	presión,	a	forma	de	soldadura.	Aun	así,	no	fue	hasta	la	Edad	de	Hierro	cuando	realmente
surgió	la	soldadura,	pues	hay	evidencias	de	ello	por	la	cantidad	de	herramientas	encontradas.	Sin	embargo,	esta	técnica	era	aplicada	de	una	forma	muy	rudimentaria.No	fue	hasta	el	siglo	XIX	que	se	desarrolló	la	soldadura	tal	y	como	la	conocemos	actualmente.	Aunque	quisiésemos	saber	quién	lo	inventó,	no	se	puede	mencionar	a	una	sola	persona.
Asimismo,	si	podemos	destacar	el	nombre	de	August	De	Meritens,	quien	usó	calor	de	arco	para	la	unión	de	placas	de	plomo.	Fue	un	estudiante	suyo	el	que	dio	con	una	técnica	de	soldadura	por	arco	eléctrico	usando	varillas	de	carbono,	uno	de	los	tipos	de	soldadura	que	destaca	en	la	actualidad.	Poco	a	poco,	con	el	paso	de	los	años,	se	fueron
descubriendo	nuevas	formas	de	soldar,	las	cuales	conoceremos	en	profundidad	en	el	siguiente	apartado.¿Cuáles	son	los	5	tipos	de	soldadura?La	técnica	para	soldar	más	antigua	es	la	que	se	consigue	al	aplicar	el	calor	necesario	para	fundir	dos	metales	hasta	lograr	que	se	unan.	Aun	así,	con	el	tiempo	fue	evolucionando	y	aparecieron	nuevas	técnicas	de
soldadura.	En	los	puntos	siguientes,	vamos	a	conocer	los	métodos	que	existen	y	sus	características	principales.Soldadura	por	arco	eléctricoEsta	es	la	más	básica	entre	todos	los	tipos	existentes.	Asimismo,	es	la	más	simple	de	usar	y	dominar	al	completo.	El	proceso	de	esta	soldadura	consiste	en	crear	un	arco	eléctrico	entre	el	metal	que	quiere	soldarse
y	el	electrodo.	A	partir	de	este	arco	se	sube	la	temperatura	del	metal	hasta	conseguir	que	se	derrita	y	unir	así	las	piezas.	Su	uso	suele	estar	dirigido	a	la	manufactura,	la	construcción	o	la	reparación.Soldadura	por	gasCon	la	técnica	de	la	soldadura	por	gas	se	lleva	a	cabo	la	combustión	de	una	sustancia	que	se	denomina	acetileno.	La	capacidad	de	esta
sustancia	puede	generar	una	llama	que	llega	a	una	temperatura	de	3.200ºC.	Es	un	tipo	de	soldadura	que	se	emplea	usualmente	para	trabajos	de	mantenimiento	o	para	la	reparación	de	tuberías	domésticas.	Además,	cuenta	con	un	costo	muy	reducido,	aunque	necesita	bastante	tiempo	para	secarse.Soldadura	TIGUna	de	las	clases	de	soldadura	que	más
se	emplea	para	llevar	a	cabo	trabajos	delicados.	Su	dominio	requiere	de	mayor	experiencia	para	obtener	resultados	efectivos.	Emplea	gas	inerte	de	tungsteno	y	aporta	resultados	de	alta	calidad	que	no	necesitan	demasiado	trabajo	de	limpieza.Soldadura	MIGEsta	clase	de	soldadura	por	arco	se	ejecuta	mediante	un	electrodo	consumible	y	bajo	un	gas
inerte	protector	de	la	atmósfera.	El	electrodo	que	se	usa	suele	ser	de	metal	y	se	va	consumiendo	poco	a	poco	durante	la	soldadura.	El	trabajador	debe	llevar	un	mejor	equipo	de	seguridad	que	el	habitual,	pues	lleva	a	cabo	un	trabajo	más	complejo	y	con	metales	mayores.Soldadura	MMAWTambién	se	conoce	como	soldadura	metálica	manual	por	arco.
Los	electrodos	que	usa	son	de	acero	y	están	recubiertos	por	un	material	que	al	fundirse	produce	una	sustancia	que	no	permite	el	paso	del	oxígeno.	Al	ser	un	método	sencillo,	se	usa	frecuentemente	para	actividades	domésticas	de	bricolaje.Algunas	recomendaciones	en	soldaduraAl	trabajar	con	los	distintos	tipos	de	soldadura,	los	soldadores	se
encuentran	expuestos	a	la	corriente	eléctrica	y	a	temperaturas	elevadas	continuamente.	Así	pues,	en	el	proceso	se	pueden	sufrir	accidentes	que	provoquen	quemaduras	por	contacto	o	salpicaduras.	Y	para	que	esto	no	suceda,	es	fundamental	que	la	persona	que	se	dispone	a	soldar	cuente	con	un	equipo	de	protección	adecuado.Por	ello,	a	continuación,
vamos	a	facilitarte	algunas	de	las	recomendaciones	que	debes	tener	en	cuenta	antes	de	soldar:El	rostro	y	los	ojos	tienen	que	estar	protegidos	en	todo	momento,	por	lo	que	se	usa	una	pantalla	protectora.Como	protección	corporal	se	emplea	ropa	de	manga	larga,	sin	restos	de	aceite	o	grasas.	Además,	se	tiene	que	usar	un	delantal	de	cuero,	botas	de
protección	que	sean	aptas	para	las	chipas	y	restos	del	metal	que	se	funde.	Evidentemente,	los	guantes	no	pueden	faltar	en	este	proceso.La	superficie	en	la	que	se	vaya	a	soldar	tiene	que	estar	limpia.Para	que	el	resultado	sea	el	deseado,	es	necesario	soldar	a	determinada	velocidad,	pues	sí	se	hace	demasiado	lento	es	posible	que	el	metal	acabe
agujereado.	Sin	embargo,	cuando	la	velocidad	es	excesivamente	rápida,	el	metal	puede	no	llegar	a	derretirse,	por	lo	que	la	soldadura	será	frágil	y	delgada.Al	finalizar,	se	puede	emplear	un	cepillo	de	alambre	para	limpiar	los	restos	acumulados	alrededor	de	la	soldadura.	Este	cepillo	es	la	mejor	opción	para	asegurar	un	buen	acabado.	Welding	started
in	the	Bronze	Age	when	people	first	began	using	different	types	of	metals.	Blacksmiths	mastered	the	art	of	forge	welding,	or	heating	pieces	of	metal	to	red	heat	and	then	hammering	them	together.	Welding	using	electricity	started	in	the	1800s,	but	the	welds	were	often	brittle	because	the	metal	oxidized.	Welded	seams	at	this	time	were	prone	to
failure.	The	1920’s	saw	research	into	shielding	the	welding	arc	with	various	gases	to	prevent	welds	from	becoming	brittle	from	exposure	to	oxygen.	Eventually,	this	research	would	lead	to	early	versions	of	all	shielded	welding	processes.	The	first	industrial	robot	ever	put	into	use	was	a	spot	welder	used	by	General	Motors.	It	weighed	two	tons.	In
space,	there’s	no	oxygen.	Because	metals	can’t	form	their	usual	layer	of	oxidation,	two	different	types	of	metal	that	touch	each	other	in	space	will	instantly	weld	themselves	together.	According	to	the	Bureau	of	Labor	Statistics,	the	average	pay	for	welders	across	the	United	States	is	$19.35	per	hour.	Most	welders	have	a	high	school	education.	There
are	an	estimated	410,000	welders,	cutters,	solderers,	and	brazers	working	today.	The	average	age	of	these	welders	is	54	years	old,	suggesting	that	not	as	many	young	people	are	choosing	it	as	a	career.	Welding	jobs	are	expected	to	grow	at	a	rate	of	6%	to	10%	over	the	next	twenty	years,	not	including	the	need	to	replace	retiring	workers.	50%	of	all
manufactured	products,	from	bridges	to	computers,	go	through	some	type	of	welding	during	their	manufacturing.	Welders	with	special	skills,	like	underwater	welding,	can	make	up	to	$100,000	per	year.	These	jobs	require	extensive	training	in	the	special	challenges	of	the	work.	Welding	as	an	art	form	has	led	to	some	amazing	metal	sculptures	that
are	on	display	all	over	the	world.	Welded	art	has	become	a	growing	industry.	Besides	standard	welding	methods,	some	applications	use	ultrasonic	vibrations	to	cause	metal	molecules	to	bond	together.	Others	use	explosions	to	create	enough	pressure	to	force	metals	to	bond.	Many	industries,	including	the	automotive	industry,	use	robot	welders	in
their	manufacturing	process.	While	the	robot	welders	can	repeat	the	same	welding	tasks	over	and	over,	they	are	no	substitute	for	an	adaptable	human	welder.	Share	your	count!	So	how	many	of	these	welding	facts	did	you	know?	Share	your	answer	in	the	comments	of	our	Facebook	post	now.	Got	a	welding	fume	extraction	problem	in	your	shop?
Contact	us	here	at	Imperial	Systems!	La	soldadura	es	una	de	las	técnicas	más	importantes	en	la	industria	moderna,	utilizada	para	unir	piezas	metálicas	de	forma	resistente	y	duradera.	Engloba	cosas	que	oscilan	entre	la	construcción	de	enormes	estructuras	hasta	la	fabricación	de	componentes	electrónicos,	su	aplicación	es	fundamental	en	múltiples
sectores.	Sin	ella,	muchos	de	los	avances	tecnológicos	y	de	ingeniería	que	conocemos	hoy	no	serían	posibles.	A	lo	largo	de	la	historia,	han	surgido	diversos	métodos	de	soldadura,	cada	uno	adaptado	a	necesidades	específicas.	El	proceso	más	antiguo	consistía	en	calentar	los	metales	hasta	fundirlos	y	unirlos,	pero	con	el	tiempo	se	han	desarrollado
técnicas	más	avanzadas	que	emplean	electricidad,	láser	e	incluso	reacciones	químicas.	Con	tantas	opciones	disponibles,	conocer	los	diferentes	tipos	de	soldadura	es	esencial	para	seleccionar	el	más	adecuado	según	el	material	y	el	trabajo	a	realizar.	En	este	artículo	exploraremos	las	principales	técnicas	de	soldadura	utilizadas	en	la	actualidad,	desde
las	más	tradicionales	hasta	las	más	innovadoras.	Si	quieres	aprender	más	sobre	este	fascinante	proceso	y	saber	cuál	es	el	método	ideal	para	cada	situación,	sigue	leyendo	compañero.	Cuando	decimos	soldadura,	hablamos	de	un	proceso	esencial	en	la	industria	y	la	manufactura,	pues	permite	unir	materiales	de	manera	permanente	mediante	la
aplicación	de	calor,	presión	o	ambos.	Aunque	generalmente	se	asocia	con	metales,	también	se	utiliza	en	termoplásticos,	permitiendo	la	fabricación	de	estructuras	resistentes	y	duraderas.	Si	te	preguntas	qué	tipos	de	soldaduras	existen,	debes	saber	que	cada	método	varía	en	función	de	la	fuente	de	energía	utilizada	y	el	material	a	unir.	En	la
antigüedad,	los	herreros	utilizaban	la	soldadura	por	fragua,	calentando	metales	y	martillándolos	hasta	fusionarlos.	Sin	embargo,	no	fue	hasta	el	siglo	XIX	que	surgieron	métodos	más	avanzados,	como	la	soldadura	por	arco	eléctrico	y	la	soldadura	a	gas,	impulsadas	por	la	Revolución	Industrial.	Con	el	tiempo,	se	desarrollaron	técnicas	más
especializadas,	incluyendo	la	soldadura	por	rayo	láser,	que	permite	uniones	de	alta	precisión	en	la	actualidad.	Independientemente	del	método	empleado,	la	soldadura	requiere	medidas	de	seguridad	para	evitar	riesgos	como	quemaduras,	descargas	eléctricas	o	exposición	a	gases	tóxicos.	Conociendo	cómo	funciona	este	proceso,	resulta	más	sencillo
identificar	qué	tipos	de	soldaduras	existen	y	cuál	se	adapta	mejor	a	cada	necesidad.	La	soldadura	por	fragua	es	el	método	más	antiguo	y	artesanal	dentro	de	los	diferentes	tipos	de	soldaduras	que	existen.	Su	origen	se	remonta	a	la	antigüedad,	cuando	los	herreros	utilizaban	este	proceso	para	unir	piezas	de	hierro	calentándolas	en	una	fragua	y
golpeándolas	hasta	lograr	la	fusión.	Aunque	hoy	en	día	ha	sido	reemplazada	por	técnicas	más	avanzadas,	sigue	siendo	una	habilidad	valiosa	en	la	herrería	y	en	la	restauración	de	piezas	metálicas	tradicionales.	Este	proceso	se	distingue	por	varios	aspectos	clave:	Calentamiento	intenso:	Se	deben	alcanzar	temperaturas	de	aproximadamente	982	°C
(1.800	°F)	para	ablandar	el	metal.	Unión	por	impacto:	La	fusión	se	logra	golpeando	las	piezas	con	un	martillo	mientras	están	al	rojo	vivo.	Versatilidad:	Se	puede	emplear	para	fabricar	herramientas,	armas	y	elementos	decorativos.	Habilidad	requerida:	Soldar	en	fragua	exige	gran	destreza	y	precisión,	ya	que	el	éxito	del	proceso	depende	de	la
temperatura	exacta	y	la	fuerza	aplicada.	Dentro	de	los	diferentes	tipos	de	soldadura	tenemos	la	soldadura	por	arco,	destacándose	como	uno	de	los	comunes	para	unir	metales.	Este	proceso	consiste	en	generar	un	arco	eléctrico	entre	un	electrodo	y	la	pieza	a	soldar,	lo	que	produce	el	calor	necesario	para	fundir	ambos	materiales	y	unirlos.	La	soldadura
por	arco	es	muy	popular	en	diversas	industrias,	como	la	construcción,	la	manufactura	y	la	reparación,	debido	a	su	efectividad,	bajo	costo	y	facilidad	de	uso.	Este	tipo	de	soldadura	se	emplea	principalmente	en	trabajos	que	requieren	uniones	fuertes	y	resistentes,	especialmente	en	materiales	más	gruesos.	Aunque	es	una	de	las	formas	más	simples	de
soldar,	dominarla	de	manera	adecuada	requiere	práctica	y	experiencia	para	garantizar	resultados	consistentes.	A	lo	largo	de	los	años,	han	surgido	varias	técnicas	especializadas	dentro	de	la	soldadura	por	arco,	como	el	MIG,	MAG	y	TIG,	cada	una	adaptada	a	diferentes	tipos	de	materiales	y	condiciones	de	trabajo.	La	soldadura	con	energía,	como	la	de
láser	o	haz	de	electrones,	ha	revolucionado	los	procesos	de	unión	al	ofrecer	una	alta	precisión	y	velocidad.	Estos	métodos	se	basan	en	la	utilización	de	haces	de	energía	intensamente	enfocados,	que	permiten	soldar	incluso	los	materiales	más	pequeños	o	más	grandes	con	una	exactitud	notable.	Gracias	a	su	capacidad	para	automatizarse,	se	ha
convertido	en	la	opción	ideal	para	líneas	de	producción	de	alta	velocidad,	donde	la	eficiencia	es	clave.	Aunque	hay	muchos	tipos	de	soldaduras	que	existen,	las	de	láser	y	haz	de	electrones	se	destacan	por	su	aplicación	tan	amplia;	es	bastante	cara,	y	con	el	tiempo	su	coste/mantenimiento	se	ha	ido	reduciendo.	Una	de	las	características	más	notables	de
estos	procesos	es	la	densidad	de	energía	que	poseen,	lo	que	facilita	la	penetración	profunda	en	los	materiales.	Sin	embargo,	debido	a	las	altas	temperaturas	generadas,	pueden	ser	propensos	al	agrietamiento	térmico,	un	desafío	que	se	presenta	cuando	los	metales	experimentan	cambios	de	temperatura	extremos.	A	pesar	de	este	inconveniente,	la
soldadura	láser	sigue	siendo	muy	demandada	por	su	capacidad	para	producir	soldaduras	de	alta	calidad,	tanto	desde	el	punto	de	vista	metalúrgico	como	estético.	Por	su	parte,	la	soldadura	a	gas,	particularmente	la	soldadura	oxiacetilénica,	es	mucho	más	antigua	que	la	que	le	precede	en	esta	lista	de	los	tipos	de	soldaduras	existentes.	Aunque	en	la
actualidad	ha	perdido	terreno	frente	a	métodos	más	rápidos	y	automatizados,	como	la	soldadura	por	arco,	sigue	siendo	un	recurso	invaluable	para	trabajos	de	reparación	y	en	aplicaciones	específicas,	como	la	soldadura	de	tuberías	y	tubos.	Este	proceso	utiliza	una	llama	generada	por	la	combustión	de	acetileno	en	oxígeno,	alcanzando	temperaturas	de
hasta	3100	°C.	Gracias	a	la	menor	concentración	de	la	llama,	ofrece	un	enfriamiento	más	lento,	lo	que	puede	generar	tensiones	residuales	y	distorsión	en	la	soldadura.	Aunque	ha	sido	reemplazada	en	gran	medida	por	otras	técnicas	más	eficientes	en	la	industria,	la	soldadura	a	gas	se	distingue	por	su	equipo	relativamente	económico	y	fácil	de	usar.
Además	de	la	soldadura	oxiacetilénica,	existen	otros	procesos	similares	que	utilizan	diferentes	gases,	como	el	hidrógeno	o	el	gas	a	presión,	para	obtener	la	combustión	necesaria.	Aunque	este	proceso	es	lento	e	ineficiente	para	aplicaciones	de	alta	producción,	sigue	siendo	útil	para	la	soldadura	de	metales	no	ferrosos	y	en	trabajos	que	requieren	una
gran	precisión,	como	la	joyería	o	la	soldadura	de	plásticos.	Caso	totalmente	distinto	es	el	de	la	soldadura	de	resistencia,	basada	en	la	generación	de	calor	mediante	el	paso	de	corriente	eléctrica	a	través	de	dos	superficies	metálicas.	Este	proceso	provoca	que	las	piezas	se	fundan	en	la	zona	de	contacto,	creando	una	unión	sólida.	Aunque	entre	los	tipos
de	soldaduras	existen	diversos	métodos	que	involucran	calor,	la	soldadura	por	resistencia	destaca	por	su	capacidad	para	ser	automatizada	fácilmente,	lo	que	la	hace	útil	en	procesos	de	fabricación	repetitivos.	A	pesar	de	ello,	su	aplicación	se	limita	principalmente	a	la	unión	de	dos	piezas	de	metal	que	se	superponen,	lo	que	restringe	su	versatilidad
enormemente.	Una	de	las	ventajas	más	notables	de	la	soldadura	de	resistencia	es	su	eficiencia	energética	y	la	poca	contaminación	que	genera	durante	el	proceso.	Tristemente,	el	costo	del	equipo	necesario	para	su	operación	puede	ser	elevado,	y	su	capacidad	de	adaptación	a	diferentes	tipos	de	materiales	es	limitada.	Además,	el	uso	de	esta	técnica	se
ve	restringido	a	situaciones	donde	se	pueda	controlar	con	precisión	la	cantidad	de	corriente	y	la	presión	aplicada.	Por	estas	razones,	aunque	efectiva,	la	soldadura	de	resistencia	no	es	la	opción	más	rentable	en	muchas	aplicaciones	industriales.	Lo	que	distingue	a	la	soldadura	de	estado	sólido	por	sobre	otros	métodos	es	su	capacidad	para	unir	metales
sin	necesidad	de	fundirlos.	A	través	de	vibración,	presión	o	ambas,	se	logra	que	los	átomos	de	los	metales	se	intercambien	y	se	enlacen,	formando	una	unión	sólida.	A	diferencia	de	los	tipos	de	soldaduras	que	dependen	del	calor	para	fundir	el	material,	este	proceso	evita	el	derretimiento,	lo	que	lo	hace	ideal	para	situaciones	donde	el	control	del	calor
es	crucial.	Además,	este	tipo	de	soldadura	es	ampliamente	utilizado	en	aplicaciones	industriales	avanzadas	donde	la	precisión	y	la	integridad	del	material	son	fundamentales.	Entre	los	tipos	de	soldaduras	de	estado	sólido	existen	diversas	técnicas	especializadas.	La	soldadura	ultrasónica,	por	ejemplo,	utiliza	vibraciones	de	alta	frecuencia	para	conectar
materiales	finos,	como	cables	de	cobre	o	aluminio,	sin	dañarlos.	Otra	técnica	destacada	es	la	soldadura	por	fricción	y	agitación,	que	utiliza	el	calor	generado	por	la	fricción	de	una	herramienta	rotatoria	para	fusionar	las	piezas	de	manera	efectiva.	A	pesar	de	su	diversidad,	todas	estas	técnicas	comparten	el	principio	de	evitar	la	fusión	completa	del
metal,	lo	que	ofrece	ventajas	en	términos	de	resistencia	y	durabilidad.	Entre	las	otras	variantes,	la	soldadura	por	pulsos	magnéticos,	la	soldadura	explosiva	y	la	soldadura	en	frío	son	solo	algunos	ejemplos	de	cómo	la	soldadura	de	estado	sólido	se	puede	adaptar	a	diferentes	materiales	y	aplicaciones.	Este	tipo	de	soldadura	es	particularmente	útil	para
metales	disímiles,	donde	se	requiere	precisión	sin	comprometer	la	estructura	del	material.	La	soldadura	es	uno	de	los	procesos	más	importantes	en	la	industria	moderna,	ya	que	permite	unir	diferentes	materiales,	especialmente	metales,	para	crear	estructuras	y	productos	que	utilizamos	en	nuestra	vida	diaria.		Desde	la	construcción	de	puentes	hasta
la	fabricación	de	vehículos,	la	soldadura	es	un	proceso	fundamental	en	múltiples	sectores.	Si	alguna	vez	te	has	preguntado	qué	tipos	de	soldadura	existen	y	para	qué	sirven,	este	post	te	ofrecerá	una	visión	clara	de	las	principales	técnicas	y	sus	aplicaciones	más	comunes.	¿Qué	es	la	soldadura?	La	soldadura	es	un	proceso	que	ha	evolucionado	a	lo	largo
de	los	años.	Existen	diferentes	técnicas,	cada	una	con	sus	propias	ventajas	y	limitaciones.	Las	principales	diferencias	entre	los	tipos	de	soldadura	están	en	los	métodos	utilizados	para	generar	el	calor	necesario	para	unir	los	materiales,	el	tipo	de	materiales	que	pueden	soldarse	y	las	aplicaciones	industriales	o	caseras	en	las	que	se	emplean.	Si	estás
pensando	en	formarte	como	soldador	o	simplemente	tienes	curiosidad	sobre	el	tema,	entender	los	tipos	de	soldadura	es	esencial	para	elegir	el	método	adecuado	en	cada	proyecto.		Tipos	de	soldadura	más	comunes	1.Soldadura	por	arco	eléctrico	La	soldadura	por	arco	eléctrico	es	uno	de	los	métodos	más	populares	y	ampliamente	utilizados.		En	este
proceso,	un	electrodo	genera	un	arco	eléctrico	entre	el	metal	base	y	el	electrodo,	lo	que	derrite	ambos	para	formar	una	unión	sólida.		Este	método	es	eficiente,	versátil	y	puede	utilizarse	en	una	variedad	de	situaciones,	desde	la	reparación	de	maquinaria	hasta	la	construcción	de	grandes	estructuras	metálicas.	Aplicaciones	comunes:	Esta	técnica	se
utiliza	principalmente	en	la	industria	de	la	construcción,	fabricación	de	maquinaria,	reparación	de	estructuras	metálicas	y	en	trabajos	de	mantenimiento	industrial.	2.Soldadura	MIG-MAG	(Metal	Inert	Gas	–	Metal	Active	Gas)	La	soldadura	MIG-MAG	utiliza	un	gas	inerte	o	activo	para	proteger	el	proceso	de	soldadura	de	la	oxidación.		El	gas	inerte
(generalmente	argón	o	una	mezcla	de	gases)	se	utiliza	en	la	soldadura	MIG,	mientras	que	el	gas	activo	(como	el	dióxido	de	carbono)	se	emplea	en	la	soldadura	MAG.		Esta	técnica	es	altamente	eficiente,	ya	que	el	electrodo	se	alimenta	de	manera	continua,	lo	que	permite	trabajar	rápidamente	con	materiales	delgados	y	gruesos.	Aplicaciones	comunes:
La	soldadura	MIG-MAG	se	utiliza	frecuentemente	en	la	industria	automotriz,	en	la	fabricación	de	estructuras	metálicas	y	en	trabajos	de	mantenimiento	donde	se	requieren	soldaduras	de	alta	precisión.	3.Soldadura	TIG	(Tungsten	Inert	Gas)	La	soldadura	TIG	se	destaca	por	ofrecer	una	mayor	calidad	y	precisión	en	la	unión	de	metales,	lo	que	la
convierte	en	la	preferida	para	trabajos	que	requieren	acabados	estéticos	y	soldaduras	de	alta	calidad.		Utiliza	un	electrodo	de	tungsteno	no	consumible	y	un	gas	inerte	(como	el	argón)	para	proteger	el	área	de	soldadura	de	la	oxidación.	Es	un	proceso	más	lento	que	otros	métodos,	pero	el	control	sobre	la	soldadura	es	superior.	Aplicaciones	comunes:
La	soldadura	TIG	es	ideal	para	unir	metales	no	ferrosos	como	aluminio,	cobre,	y	magnesio,	y	se	utiliza	ampliamente	en	la	industria	aeronáutica,	automotriz	y	en	la	fabricación	de	productos	de	acero	inoxidable.	4.Soldadura	por	resistencia	Este	tipo	de	soldadura	se	realiza	aplicando	presión	y	corriente	eléctrica	al	área	que	se	va	a	soldar,	lo	que	provoca
que	los	metales	se	fusionen	por	medio	del	calor	generado	por	la	resistencia	eléctrica.		No	se	utilizan	electrodos	consumibles,	lo	que	la	convierte	en	un	proceso	limpio	y	eficiente.	Aplicaciones	comunes:	La	soldadura	por	resistencia	se	utiliza	principalmente	en	la	industria	automotriz	para	unir	láminas	metálicas	y	en	la	fabricación	de	electrodomésticos.
5.Soldadura	por	fricción	La	soldadura	por	fricción	es	un	proceso	en	el	que	se	genera	calor	mediante	el	roce	de	dos	superficies	que	se	desean	unir.	Este	método	es	extremadamente	eficiente	para	unir	materiales	difíciles	de	soldar	mediante	otros	métodos,	como	ciertos	plásticos	o	metales	de	diferente	composición.	Aplicaciones	comunes:	La	soldadura
por	fricción	es	común	en	la	industria	aeroespacial	y	en	la	fabricación	de	componentes	de	alta	resistencia,	como	turbinas	y	componentes	automotrices.	¿Cómo	elegir	el	tipo	de	soldadura	adecuado?	Elegir	el	tipo	de	soldadura	correcto	depende	de	varios	factores,	entre	ellos	el	tipo	de	material	a	soldar,	el	entorno	en	el	que	se	va	a	realizar	la	soldadura	y	el
nivel	de	precisión	que	se	requiere.	A	continuación,	te	explicamos	algunos	aspectos	clave	que	debes	considerar:	Materiales:	No	todos	los	tipos	de	soldadura	funcionan	igual	con	diferentes	materiales.	Por	ejemplo,	la	soldadura	TIG	es	excelente	para	metales	no	ferrosos	como	el	aluminio,	mientras	que	la	soldadura	MIG-MAG	es	más	adecuada	para	aceros
y	otros	metales	ferrosos.	Entorno:	Si	vas	a	soldar	en	exteriores,	la	soldadura	MIG-MAG	o	la	soldadura	por	arco	eléctrico	son	más	adecuadas	porque	son	menos	sensibles	a	las	corrientes	de	aire	que	podrían	afectar	el	gas	protector	en	otros	tipos	de	soldadura.	Precisión:	Para	trabajos	que	requieren	un	acabado	estético	y	precisión,	la	soldadura	TIG	es	la
mejor	opción.	Para	proyectos	más	grandes	y	menos	detallados,	la	soldadura	por	arco	o	MIG-MAG	son	más	rápidas	y	eficientes.	¿Qué	tipo	de	soldadura	es	mejor	para	ti?	Si	estás	pensando	en	aprender	a	soldar,	es	fundamental	conocer	las	diferencias	entre	cada	tipo	de	soldadura	para	elegir	el	método	que	mejor	se	adapte	a	tus	necesidades.		Si	buscas
una	técnica	versátil	y	fácil	de	aprender,	la	soldadura	por	arco	eléctrico	es	una	excelente	opción	para	empezar.	Si	prefieres	trabajar	con	metales	más	delgados	y	valoras	la	velocidad,	la	soldadura	MIG-MAG	puede	ser	la	indicada	para	ti.	Si	te	interesa	la	precisión	y	los	acabados	de	alta	calidad,	la	soldadura	TIG	es	la	opción	perfecta,	aunque	puede	ser
más	desafiante	de	aprender	al	principio.	Si	trabajas	en	la	industria	automotriz	o	en	la	fabricación	de	productos	que	requieren	la	unión	de	láminas	metálicas,	la	soldadura	por	resistencia	es	ideal	para	ti.	Si	te	interesa	trabajar	en	sectores	especializados	como	la	industria	aeroespacial,	la	soldadura	por	fricción	puede	ofrecerte	una	ventaja	competitiva.	La
soldadura	es	un	arte	técnico	que	abarca	una	amplia	variedad	de	métodos	y	técnicas.	Cada	tipo	de	soldadura	tiene	sus	propias	ventajas	y	está	diseñado	para	aplicaciones	específicas.		Desde	la	soldadura	por	arco	eléctrico,	ampliamente	utilizada	en	la	construcción,	hasta	la	soldadura	TIG,	conocida	por	su	precisión,	es	fundamental	comprender	las
diferencias	para	elegir	el	método	adecuado.	Curso	de	soldadura	en	Madrid	Si	estás	interesado	en	aprender	más	sobre	soldadura	o	deseas	formarte	como	soldador,	en	CEIF	contamos	con	instalaciones	equipadas	para	ofrecerte	la	mejor	formación	en	este	campo.		No	importa	si	deseas	trabajar	en	la	industria	automotriz,	aeronáutica	o	en	la	construcción,
la	soldadura	es	una	habilidad	altamente	demandada	que	puede	abrirte	muchas	puertas	profesionales.		¡Ven	a	formarte	con	nosotros	y	prepárate	para	un	futuro	lleno	de	oportunidades!	Learn	about	the	importance	of	welding	safety,	4	most	common	welding	hazards	and	risks,	and	welding	safety	precautions	and	tips	for	welders.	Welding	is	a	hazardous
workplace	activity	which	exposes	over	half	a	million	workers	to	health	and	safety	risks	each	year	in	the	United	States	alone.	Welding	safety	measures	are	designed	to	protect	employees	from	welding	hazards.	Welding	safety	can	be	implemented	by	conducting	proper	training,	inspecting	welding	equipment,	and	ensuring	workers	are	aware	of	safety
precautions	before	performing	welding	activities	to	minimize	the	risk	of	health	and	safety	injuries.	Safety	work	practices	in	welding	depend	on	the	complexity	of	the	specific	task	and	conditions	of	the	job	site,	among	other	factors.	Generally,	basic	welding	safety	guidelines	based	on	industry	standards	should	be	practiced	by	welders,	and	these	include
the	following:	Welding	operators	should	always	wear	an	approved	respirator	unless	exposure	assessments	are	below	applicable	exposure	limits.	Inspecting	welding	equipment	and	electrode	holder	before	proceeding	to	work.	Welders	should	not	touch	the	metal	parts	of	the	electrode	holder	with	skin	or	wet	clothing.	Wearing	appropriate	PPE	like
welding	helmets	and	eye	protection	gear	like	goggles	to	protect	workers’	eyes	and	head	from	hot	slag,	sparks,	intense	light,	and	chemical	burns.	Welding	workers	should	remain	in	the	work	area	for	at	least	30	minutes	after	finishing	welding	to	ensure	there	are	no	smoldering	fires.	Consider	applying	the	top	10	general	welding	safety	rules	in	daily
business	operations.	Welding	and	Cutting	Hazards	Examples	Welding	safety	involves	identifying	hazards	before	proceeding	with	job	tasks	in	order	to	remove	them,	reduce	safety	risks,	and	maintain	a	safe	work	environment.	The	4	most	common	health	and	safety	hazards	of	welding	include:	Welding	and	Cutting	Hazard	Examples	|	SafetyCulture
Exposure	to	Fumes	and	Gases	Overexposure	to	welding	fumes	and	gases	can	cause	severe	health	problems	like	respiratory	illnesses,	cancer,	and	impaired	speech	and	movement.	Exposure	to	fumes	and	gases	can	be	controlled	by	adhering	to	these	safety	precautions.	Physical	Hazards	Physical	hazards	that	can	cause	burns,	eye	damage,	cuts,	and
crushed	toes	and	fingers	are	ever-present	when	welding.	With	the	appropriate	Personal	Protective	Equipment	(PPE)	and	other	safety	measures,	you	can	protect	your	workers	against	physical	hazards.	Electric	Shock	Electrocution	is	the	most	immediate	and	serious	risk	for	a	welder.	The	sudden	discharge	of	electricity	to	the	human	body	can	cause
serious	injury	and	even	death.	Electrocution	risk	from	welding	can	be	minimized	through	these	basic	precautions.	Fire	and	Explosion	Flammable	materials	around	the	working	area	are	the	number	one	cause	of	a	fire.	This	can	be	prevented	by	maintaining	a	clean	working	area	before	proceeding	to	weld	and	these	other	safety	controls.	It	is	also
important	to	know	the	location	of	fire	alarms,	emergency	exits,	and	fire	extinguishers	in	the	event	of	a	fire.	Precautions	and	Tips	Safety	precautions	in	welding	are	action	steps	welders	can	do	to	prevent	metalworking	and	welding-related	incidents	or	injuries	such	as	burns,	eye	injuries,	and	other	skin	injuries	and	even	deaths	due	to	explosions,
electrocutions,	and	asphyxiation.	In	order	to	eliminate	or	reduce	the	most	common	welding	hazards,	welders	should	practice	the	following	safety	precautions	and	tips	accordingly:	Provide	adequate	ventilation	and	local	exhaust	to	keep	fumes	and	gases	from	the	breathing	zone	and	the	general	area.	Report	concerns	to	a	supervisor	so	your	exposure	to
substances	of	the	welding	fumes	can	be	checked.	Fire	and	electricity	resistant	clothing,	hand	shields,	welding	gloves,	aprons,	and	boots	can	be	worn	to	protect	workers	from	heat,	fires,	electrocution,	and	burns.	Take	note	that	flame	retardant	treatments	become	less	effective	with	repeated	laundering.	Pant	legs	must	not	have	cuffs	and	must	cover	the
tops	of	the	boots.	Cuffs	can	collect	sparks.	Earmuffs	and	earplugs	can	also	protect	workers	against	noise.	Perform	lockout	and	tag	out	procedures	when	performing	repairs.	Only	qualified	repair	technicians	should	service	or	repair	welding	equipment.	Keep	a	suitable	Class	ABC	fire	extinguisher	nearby	while	welding.	Make	sure	the	extinguisher	gauge
is	full.	If	an	extinguisher	is	not	available,	be	sure	to	have	access	to	fire	hoses,	sand	buckets,	or	other	equipment	that	houses	a	fire.	If	welding	within	35	feet	of	flammable	materials,	put	a	piece	of	sheet	metal	or	fire-resistant	blanket	over	the	flammable	material	and	have	a	fire	watcher	nearby	to	keep	track	of	sparks.	"When	I	started	at	Coffey	Testing
we	had	13	lost	time	injuries	(LTIs)	in	that	year,	and	for	the	last	4	years	we	haven’t	had	a	single	LTI	because	of	our	improved	incident	reporting,	communication	and	management,	which	is	great."	Read	success	story	SafetyCulture	Marketplace:	Your	One-Stop	Work	Gear	&	Equipment	Shop	Improve	safety	in	your	workplace	with	SafetyCulture
Marketplace	as	your	one-stop	shop	for	all	work	gear	and	equipment	needs.	Get	on-demand	access	to	top	quality	and	specialized	work	gear	from	trusted	equipment	brands	in	the	industry—all	in	one	centralized	location.	Raise	the	bar	of	safety	and	efficiency	by	empowering	employees	to	request	what	they	need	with	just	a	few	taps,	anytime	and
anywhere!	Understand	the	different	construction	safety	violations	and	ensure	your	site	remains	compliant	and	accident-free.	Stay	updated	with	the	latest	safety	trends	in	construction	to	ensure	a	secure	workplace.	Learn	what	National	Work	Zone	Awareness	Week	is,	why	it’s	important,	and	discover	how	your	company	can	participate	in	the
observance.	Si	existe	algo	que	es	básico	en	todos	los	procesos	de	construcción	es	la	soldadura	ya	que	es	un	proceso	que	permite	unir	dos	piezas	de	metal	y	formar	una	sola.	Ahora	bien,	con	los	avances	en	la	tecnología,	son	muchos	los	Tipos	de	Soldadura	que	existen	y	puede	que	tengas	la	dudad	de	cual	usar,	en	este	artículo	te	ayudaremos	con	ello.
¿Cuáles	son	los	tipos	de	soldadura	y	sus	usos?Primero	debemos	definir	que	la	soldadura	es	un	proceso	de	fijación	en	el	cual	se	pueden	unir	dos	o	más	piezas	de	un	material	que	suelen	ser	metales	o	termoplásticos.	La	soldadura	se	logra	alcanzando	el	punto	de	fusión	de	las	piezas	que	se	desean	unir.Para	facilitar	este	proceso	de	unión	se	suele	agregar
un		material	de	aporte	que	puede	ser	metal	o	plástico,	el	cual,	al	fundirse	forma	una	especie	de	capa	de	material	fundido	entre	las	piezas	que	se	desean	unir.	A	este	proceso	de	le	conoce	como	baño	de	soldadura.	Una	vez	que	se	hayan	enfriado,	las	dos	piezas	se	convierten	en	gracias	a	esta	unión	fija	a	la	que	se	le	denomina	cordón.En	muchas
situaciones,	se	emplean	tipos	de	soldadura	en	la	cual	se	utiliza	de	forma	conjunta	la	presión	y	calor	para	producir	la	soldadura.	Muchas	veces	se	suele	emplear	la	presión	por	si	misma	para	lograr	la	soldadura.	A	este	proceso	se	le	conoce	como	soldadura	blanda.Otro	de	los	tipos	de	soldadura	que	podemos	mencionar	y	que	contrasta	con	el	proceso	que
acabamos	de	mencionar		en	contraste	con	la	soldadura	blanda,	es	la	soldadura	fuerte.	Este	proceso	implica	el	derretimiento	de	un	material	cuyo	punto	de	fusión	es	bajo,	el	material	fundido	se	usa	para	armar	un	enlace	entre	dos	piezas	de	trabajo	sin	la	necesidad	de	fundir	los	mismos.Para	llevar	a	cabo	el	proceso	de	soldadura	se	emplean	muchas
fuentes	de	energía	diversas,	dentro	de	ellas	podemos	la	llama	de	gas,	arco	eléctrico,	láser,	rayo	de	electrones,	procesos	de	fricción	o	ultrasonido,	entre	otros.	En	la	actualidad,	la	energía	que	se	emplea	para	formar	la	unión	entre	dos	piezas	de	metal	por	lo	general	proviene	de	un	arco	eléctrico.	En	cambio,	la	energía	necesaria	para	soldaduras	de
termoplásticos	proviene	del	contacto	directo	del	material	con	una	herramienta	o	un	gas	caliente.En	términos	generales,	la	soldadura	con	frecuencia	se	realiza	en	un	ambiente	industrial,	sin	embargo,	en	tiempos	recientes	se	ha	hecho	un	proceso	sumamente	común.	Inclusive,	se	ha	podido	realizar	soldadura	bajo	el	agua	y	en	el	espacio,	siendo	estos	los
tipos	de	soldaduras	más	modernos.	No	podemos	dejar	de	mencionar	que	la	soldadura	es	una	actividad	peligrosa,	por	lo	que,	es	necesario	tomar	medidas	de	precaución.	Dichas	medidas	evitaran	quemaduras,	descargas	eléctricas,	intoxicaciones	por	humos	venenosos	y	sobreexposición	a	la	luz	ultravioleta.Hasta	finales	del	siglo	XIX	el	único	proceso	de
soldadura	conocido	era	la	soldadura	de	fragua,	siendo	este	uno	de	los	tipos	de	soldadura	más	antiguos.	Este	método	de	soldadura	era	empleado	por	los	herreros	por	muchos	siglos	para	juntar	metales	luego	de	calentarlos	y	golpearlos.	Para	estos	procesos,	los	herreros	empleaban	dos	tipos	de	soldadura	que	son	la	soldadura	por	arco	y	la	soldadura	a
gas,	procesos	que	sirvieron	como	base	para	el	desarrollo	de	otros	tipos	de	soldadura	conocidos	como		soldadura	por	resistencia	y	soldadura	eléctrica.Las	tecnologías	den	torno	a	los	procesos	de	soldadura	avanzó	de	forma	muy	agresiva	durante	el	comienzo	del	siglo	XX	mientras	transcurría	la	Primera	Guerra	Mundial.	Ahora	bien,	con	la	llegada	de	la
Segunda	Guerra	Mundial	era	inminente	el	incremento	en	la	demanda	de	métodos	de	unión	fiables	y	baratos.Luego	de	las	guerras,	se	desarrollaron	novedosos	tipos	de	soldadura	modernos,	dentro	de	ellos	se	incluyeron	la	Soldadura	manual	de	metal	por	arco,	método	que	en	la	actualidad	es	uno	de	los	más	populares	para	soldar.		También	se
introdujeron	procesos	semiautomatizados	y	automáticos	como	la	Soldadura	GMAW,	la	soldadura	de	arco	sumergido,	la	soldadura	de	arco	con	núcleo	de	fundente	y	soldadura	por	electroescoria.Los	avances	tecnológicos	de	las	soldaduras	no	se	detendrían	ahí,	ya	que	se	desarrollo	la	soldadura	por	rayo	láser	y	la	soldadura	con	rayo	de	electrones.	Estos
novedosos	tipos	de	soldadura	se	inventaron	a	mediados	del	siglo	XX.	Con	los	avances	de	la	ciencia,	hoy	en	día,	el	mundo	de	la	soldadura	se	encuentra	en	un	constante	avance.	Todos	estos	avances	giran	en	torno	a	las	cada	vez	más	nuevas	instalaciones	industriales.	Por	otro	lado,	los	investigadores	actuales	tienen	presente	siempre	el	desarrollo	de
nuevos	tipos	de	soldadura	que	otorguen	una	mayor	calidad	en	la	soldadura.De	forma	práctica	se	dice	que	en	la	soldadura	intervienen	elementos	que	son	conocidos	como	las	5	M.	Estas	5	M	son:	Mano	de	obra,	Materiales,	Máquinas,	Medio	ambiente	y	Medios	escritos.	Estos	últimos	vendrían	siendo	los	procedimientos	a	emplear	en	dependencia	de	los
tipos	de	soldadura.		Una	soldadura	satisfactoria	implica	que	la	unión	debe	resistir	pruebas	mecánicas	que	son	la	tensión	y	el	doblez.	Ahora	bien,	a	continuación	te	mostraremos	los	tipos	de	soldadura	más	populares	actualmente	y	cual	debes	emplear	dependiendo	del	tipo	de	trabajo	que	te	encuentres	realizando.Soldadura	por	gasUno	de	los	tipos	de
soldadura	más	comunes	que	existen	es	la	Soldadura	por	gas.	Dentro	de	este	método	encontramos	la	soldadura	oxiacetilénica	que	se	conoce	también	como	soldadura	autógena	o	soldadura	oxi-combustible.	Resulta	ser	uno	de	los	procesos	más	viejos	y	más	versátiles	dentro	de	la	soldadura.	Sin	embargo,	en	tiempos	recientes	se	ha	ido	marginando	a	nivel
industrial	por	la	introducción	de	nuevas	tecnologías.La	soldadura	por	gas	todavía	es	muy	usada	para	soldar	tuberías	y	tubos,	así	como	también,	para	trabajos	de	reparación.	Los	equipos	empleados	para	este	tipo	de	soldadura	son	económicos	y	simples.	Por	lo	general	se	requiere	de	la	combustión	del	acetileno	en	oxígeno	para	así	producir	una
temperatura	elevada	de	la	llama	de	soldadura	que	se	aproxime	a	los	3.100	°C.Debido	a	que	la	llama	es	menos	concentrada	que	en	el	caso	de	un	arco	eléctrico,	el	enfriamiento	de	la	soldadura	es	un	poco	más	lento	por	lo	que	se	pueden	llegar	a	producir	mayores	tensiones	residuales	y	distorsión	de	soldadura.	Sin	embargo,	este	proceso	es	ideal	para	la
soldadura	de	aceros	de	alta	aleación.	Muchas	personas	inexpertas	suelen	confundir	la	soldadura	por	gas	con	un	proceso	muy	similar	que	se	conoce	como		corte	de	oxicombustible.	El	corte	de	oxicombustible	es	empleado	para	cortar	metales	de	forma	precisa.Dentro	de	la	soldadura	por	gas	podemos	conseguir	diversos	métodos	como	la	soldadura	de
acetileno	y	oxígeno,	la	soldadura	de	hidrógeno	y	oxígeno	y	la	soldadura	de	gas	a	presión.	Todos	estos	procesos	son	iguales,	la	única	diferencia	es	el	tipo	de	gas	que	se	emplea	para	la	soldadura.	Una	antorcha	de	agua	es	comúnmente	utilizada	para	la	soldadura	de	precisión	en	artículos	como	la	joyería.	Por	otro	lado,	la	soldadura	por	gas	se	usa	también
para	soldar	plásticos,	sin	embargo,	el	gas	que	se	usa	es	el	aire	que	se	calienta	pero	a	temperaturas	mucho	más	bajas	de	lo	usual.Soldadura	MIGLa	soldadura	MIG	cuyas	siglas	significan	“Metal	Inert	Gas”	también	es	conocida	como	soldadura	MAG	“Metal	Active	Gas”,	esto	en	dependencia	del	tipo	de	gas	que	se	inyecte.	Ese	tipo	de	soldadura	también	se
denomina	como	GMAW	cuyas	siglas	significan	“Gas	Metal	Arc	Welding”.	En	esta	última	se	emplea	un	proceso	de	soldadura	por	arco	bajo	gas	protector	con	electrodo	consumible.Este	arco	se	produce	gracias	a	un	electrodo	formado	por	un	hilo	continuo	y	las	piezas	que	se	desean	unir	quedan	protegidas	de	la	atmósfera	circundante	gracias	a	un	gas
inerte	que	es	el	caso	de	la	soldadura	MIG	o	bien	por	un	gas	activo	como	sería	en	el	caso	de	la	soldadura	MAG.	La	soldadura	MIG	ha	resultado	ser	uno	de	los	tipos	de	soldadura	más	productivos.	Si	lo	comparamos	con	la	soldadura	MMA	donde	se	debe	detener	la	soldadura	cada	vez	que	se	necesita	reponer	un	electrodo	consumido,	en	el	caso	de	la
soldadura	MIG,	esta	situación	no	suele	ocurrir.Por	otro	lado,	el	uso	de	hilos	sólidos	y	tubulares	han	incrementado	aún	más	la	eficiencia	de	este	tipo	de	soldadura	en	hasta	un	80%	a	95%.	La	soldadura	MIG	resulta	ser	un	proceso	versátil	el	cual	permite	depositar	porciones	de	metal	entre	materiales	a	una	gran	velocidad	y	en	diversas	porciones	de	los
materiales	que	se	deseen	unir.La	soldadura	MIG	es	comúnmente	utilizada	en	materiales	con	pequeño	espesor	y	en	medios	con	estructuras	hechas	de	acero	o	de	aleaciones	de	aluminio.	También	es	un	tipo	de	soldadura	muy	usado	cuando	se	requiere	hacer	un	gran	trabajo	manual.La	introducción	de	hilos	tubulares	en	la	soldadura	MIG	ha	sido
particularmente	favorable	en	el	caso	de	la	producción	de	estructuras	pesadas	en	las	cuales	se	requiere	de	una	soldadura	que	sea	bastante	resistente.	Otra	ventaja	que	aporta	la	soldadura	MIG	es	que	emplea	un	electrodo	de	metal	el	cual	sirve	como	material	de	relleno	para	la	soldadura	el	cual	se	va	consumiendo	poco	a	poco	mientras	se	realiza	la
soldadura.El	argón	es	el	principal	gas	empleado	en	la	soldadura	MIG,	con	frecuencia	este	gas	es	mezclado	con		dióxido	de	carbono.	La	soldadura	MIG	fue	desarrollada	para	trabajar	metales	no	ferrosos,	pero	también	se	ha	demostrado	que	se	puede	aplicar	para	el	acero.Soldadura	MMAWLa	soldadura	MMAW	es	una	soldadura	manual	por	arco
eléctrico	con	electrodos	revestidos,	este	es	el	tipo	de	soldadura	más	común	actualmente.	Es	común	ver	que	se	usen	las	denominaciones	abreviadas	SMAW	(del	inglés	Shielded	metal	Arc	Welding)	o	MMA	(igual	del	inglés	manual	metal	Arc	Welding).Con	el	uso	de	una	corriente	eléctrica,	bien	sea	corriente	alterna	o	una	corriente	continua,	se	forma	un
arco	eléctrico	entre	el	metal	que	se	desea	soldar	y	el	electrodo	utilizado.	Este	suministro	de	energía	produce	la	fusión	del	material		y	su	depósito	sobre	la	unión	soldada.Los	electrodos	a	emplear	suelen	ser	de	acero	suave	y	están	recubiertos	con	un	material	fundente	el	cual	permite	que	se	cree	una	atmósfera	protectora	que	evita	la	oxidación	del	metal
fundido	lo	que	favorece	la	soldadura.	Como	dato	curioso,	el	electrodo	recubierto	que	se	usa	en	la	soldadura	por	arco	fue	inventado	por	el	empresario	Oscar	Kjellberg.Volviendo	al	proceso	de	soldadura	MMAW,	la	polaridad	de	la	corriente	eléctrica	afecta	la	transferencia	de	calor	a	las	piezas	que	se	desean	unir.	Por	lo	general,	el	polo	negativo	(-)	se
conecta	al	electrodo	cuando	soldamos	con	polaridad	directa.	En	el	caso	de	soldar		materiales	muy	delgados,	se	puede	conectar	el	polo	positivo	(+)	al	electrodo	y	estaríamos	soldando	con	una		polaridad	inversa.La	posición	más	recomendada	para	emplear	la	soldadura	MMAW	es	el	plano	(PA),	sin	embargo,	se	puede	lleva	a	cabo	ese	tipo	de	soldadura	en
cualquier	posición.	La	intensidad	y	la	tensión	adecuada	para	llevar	a	cabo	la	soldadura	se	obtienen	por	medio	de	un	transformador.Haciendo	uso	de	diferentes	sistemas	aplicados	al	secundario	se	puede	llegar	a	obtener	diversas	tensiones.	Esto,	siempre	y	cuando	adecuemos	la	potencia	del	arco	al	tamaño	de	las	piezas	que	se	van	a	soldar.	Los	equipos
que	se	usan	para	la	soldadura	MMAW	pueden	ser	versiones	muy	sencillas	las	cuales	permiten	realizar	pequeños	trabajos	de	bricolaje.	También	encontramos	versiones	un	poco	más	complejas	diseñadas	para	arduos	trabajos	industriales.Los	equipos	de	soldadura	manual	por	arco	eléctrico	con	electrodo	revestido	emplean	típicamente	una	fuente	de
corriente	constante	y	un	electrodo.	A	esto	se	le	añaden	además	un	portaelectrodos,	una	pinza	de	masa	y	los	cables	de	conexión	que	permiten	conectar	estos	materiales	con	la	fuente	de	corriente.Soldadura	con	arco	eléctricoLa	soldadura	con	arco	eléctrico	implica	acercar	el	electrodo	al	metal	que	se	desea	soldar	para	así	formar	un	arco.	Para	este	tipo
de	soldadura	se	utilizan	dos	métodos	que	son	el		Rayado	y	golpeado.	El	método	de	rayado	se	puede	comparar	a	encender	un	fósforo	de	gran	tamaño.	Por	su	parte,	el	método	de	golpeado	consiste	en	dar	pequeños	golpes	suaves	en	sentido	vertical	para	poner	a	funcionar	la	máquina.En	ambos	métodos,	la	corriente	para	soldar	genera	un	arco	tan	pronto
el	electrodo	toque	el	metal	que	se	desea	soldar.	Es	importante	mencionar	que	si	se	deja	el	electrodo	en	esa	posición,	este	se	quedaría	pegado	al	metal	inutilizando	la	máquina.	Para	evitar	esta	situación,	se	debe	elevar	el	electrodo	tan	rápido	como	haga	contacto	con	el	metal	para	que	este	se	transfiera	en	forma	de	glóbulos.	En	caso	de	que	se	levante
mucho	el	electrodo	se	extinguirá	el	arco	y	hará	necesario	repetir	todo	el	procedimiento.Cuatro	años	después	de	que	surgió	la	soldadura	con	arco	eléctrico,	se	patento	otro	tipo	de	soldadura	conocido	como	soldadura	con	varilla	metálica.	Sin	embargo,	este	procedimiento	no	sería	tan	importante	en	el	ámbito	industrial	hasta	que	el	sueco	Oscar	Kjellberg
inventaría	en	el	año	1.904	el	electrodo	recubierto.	Tuvieron	que	pasar	casi	50	años	para	que	el	uso	del	electrodo	recubierto	fuese	masivo	a	nivel	industrial.Es	importante	mencionar	que	la	estabilidad	del	arco	para	la	soldadura	con	arco	eléctrico	va	a	depender	de	una	amplia	serie	de	factores.	Dentro	de	estos	factores	destacan	la		ionización	del	aire
para	que	fluya	adecuadamente	la	electricidad.Ahora	bien,	para	lograr	una	buena	ionización,	se	deben	añadir	al	revestimiento	del	electrodo	productos	químicos	que	tengan	una	buena	cantidad	de	sales	de	sodio,	potasio	y	bario.	Estos	productos	tienen	una	tensión	de	ionización	baja	y	un	poder	termoiónico	elevado.	Para	ampliar	un	poco	más	la
información	de	este	apartado,	te	recomendamos	visitar	nuestro	artículo		Soldadora	de	arco	eléctrico,	porqué	elegirla,	ventajas	para	que	amplíes	más	esta	información.Soldadura	TIGLa	soldadura	por	electrodo	no	consumible	o	conocida	popularmente	como	soldadura	TIG	(cuyas	siglas	en	inglés	son	Tungsten	Inert	Gas).	Este	tipo	de	soldadura	se
caracteriza	por	el	uso	de	un	electrodo	de	forma	permanente	el	cual	se	compone	de	tungsteno.	En	este	método	de	soldadura	se	usa	como	medio	de	protección	un	chorro	de	gas	el	cual	impide	la	contaminación	de	la	junta.Es	importante	mencionar	que	la	producción	de	este	tipo	de	electro	de	tungsteno	es	muy	costosa.	En	la	actualidad,	se	han	descubierto
materiales	que	pueden	reemplazar	a	este	tipo	de	electrodos.	Esto	ha	permitido	a	las	industrias	reducir	los	costos	y	además	se	han	descubierto	características	térmicas	en	estos	materiales	que	han	introducido	mejoras	notables	en	esos	procesos.Este	tipo	de	soldadura	TIG	se	patentó	en	el	año	1.920	pero	no	se	comenzaría	a	usar	de	forma	masiva	hasta	el
año	1.940.	La	razón	principal	de	su	escaso	uso	era	el	costo	y	las	complicaciones	técnicas	que	acarreaban	la	soldadura	con	este	método.	A	diferencia	de	las	soldaduras	con	electrodos	consumibles,	en	el	caso	de	la	soldadura	TIG,	el	metal	que	forma	el	cordón	de	soldadura	se	debe	añadir	de	manera	externa,	a	menos	que	las	piezas	que	se	desean	soldar
sean	lo	suficientemente	delgadas	que	no	requieran	que	se	realice	este	procedimiento.El	metal	que	se	vaya	a	usar	para	realizar	la	soldadura	debe	ser	de	la	misma	composición	o	bien	que	sea	similar	al	metal	base.	Inclusive,	en	ciertos	casos	se	puede	utilizar	de	forma	muy	efectiva	como	material	de	soldadura	una	pequeña	porción	de	metal	obtenida	de
las	propias	chapas	que	se	van	a	soldar.La	inyección	del	gas	a	la	zona	donde	se	producirá	la	soldadura	se	consigue	por	medio	de	una	canalización	la	cual	llega	directamente	a	la	punta	del	electrodo	y	lo	rodea.	Debido	al	elevado	punto	de	fusión	que	tiene	el	tungsteno,	que	es	de	3.410	°C	no	permite	que	el	electrodo	se	funda.Por	otro	lado,	el	gas	que	se
emplea	de	cierta	forma	protege	la	punta	el	electrodo	permitiendo	que	luego	de	un	uso	prolongado,	a	penas	se	desgaste	el	electrodo.	Es	importante	mencionar	que	a	la	hora	de	hacer	una	soldadura,	es	conveniente	revisar	la	terminación	de	la	punta.	Esto	se	debe	a	que	si	la	punta	posee	una	geometría	poco	adecuada	se	podría	ver	perjudicada	la	calidad
del	soldado.En	lo	que	respecta	al	gas,	los	más	utilizados	suelen	ser	el	argón,	el	helio	o	bien	una	mezcla	de	ambos.	El	helio	es	un	gas	noble	inerte	y	suele	ser	el	más	usado	en	los	Estados	Unidos	ya	que	este	gas	se	obtiene	de	una	forma	bastante	en	yacimientos	de	gas	natural.	El	uso	de	Helio	como	gas	deja	un	cordón	de	soldadura	un	poco	más	achatado	y
menos	profundo	que	en	caso	de	usar	el	argón	como	gas.Por	su	parte,	en	Europa	se	emplea	principalmente	el	Argón	como	gas.	La	razón	es	que	en	este	continente	resulta	ser	un	gas	económico	en	comparación	con	el	helio.	La	finalización	del	trabajo	con	argón	deja	un	cordón	un	poco	más	triangular	ya	que	el	gas	se	infiltra	en	la	soldadura.	En	el	caso	de
una	mezcla	de	ambos	gases	proporcionará	un	cordón	de	soldadura	con	características	intermedias	de	ambos	gases.	Esto	quiere	decir	que	la	soldadura	tendría	una	forma	un	tanto	triangular	pero	achatada.La	soldadura	TIG	se	suele	trabajar	con	corrientes	continua	y	también	con	corrientes	alternas.	En	el	caso	de	emplear	corriente	continua	y	con
polaridad	directa,	las	intensidades	de	la	corriente	oscilan	entre	50	a	500	amperios.	Con	una	polaridad	directa	se	puede	obtener	una	mayor	penetración	de	la	soldadura	y	una	mayor	duración	de	nuestro	electrodo.En	caso	de	que	decidas	emplear	una	polaridad	invertida,	el	baño	de	fusión	será	mayor	pero	habrá	una	menor	penetración.	Con	una
polaridad	invertida	las	intensidades	variaran	entre	5	y	60	amperios.		Por	su	parte,	la	corriente	alterna	combina	las	ventajas	de	una	polaridad	directa	y	una	polaridad	invertida,	sin	embargo,	otorga	un	arco	poco	estable	y	difícil	de	cebar.Una	de	las	grandes	ventajas	que	trae	la	Soldadura	TIG	sobre	los	otros	tipos	de	soldadura	es	la	obtención	de	cordones
más	resistentes,	dúctiles	y	menos	sensibles	a	la	corrosión.	Esto	en	comparación	a	otros	procedimientos.	La	razón	de	esta	ventaja	es	que	el	gas	protector	impide	el	contacto	directo	entre	el	ambiente	y	el	baño	de	fusión.Otra	ventaja	que	no	podemos	dejar	de	mencionar	es	que	el	empleo	de	gases	como	Helio,	Argón	o	ambos	simplifica	considerablemente
el	proceso	de	soldadura	de	metales	no	ferrosos.	La	razón	es	que	no	se	requiere	del	empleo	de	desoxidantes,	por	lo	que,	las	deformaciones	o	inclusiones	de	escoria	que	se	requieran	para	la	desoxidación	no	será	necesario	aplicarlas.Además,	la	soldadura	por	arco	con	protección	gaseosa	permite	obtener	unas	soldaduras	limpias	y	uniformes	gracias	a	la
escasez	de	humos	y	proyecciones.	La	movilidad	que	posee	el	gas	permite	que	se	rodee	al	arco	transparente	y	le	facilita	al	soldador	una	visión	clara	de	lo	que	está	haciendo	en	todo	momento,	esta	ventaja	favorece	considerablemente	la	calidad	de	la	soldadura.El	cordón	que	se	obtiene	con	este	tipo	de	soldadura	da	un	buen	acabado	superficial	el	cual
podría	mejorarse	aun	más	con	simples	operaciones	de	acabado.	Esta	ventaja	tiene	una	incidencia	favorable	en	los	costos	de	producción.	Por	otro	lado,	la	deformación	que	se	produce	en	las	inmediaciones	del	cordón	en	los	otros	tipos	de	soldadura	es	menor	con	la	soldadura	MIG.Sin	embargo,	no	todos	son	ventajas	en	referencia	a	la	soldadura	MIG.
Como	desventajas	podemos	encontrar	la	necesidad	de	proporcionar	un	flujo	continuo	de	gas,	por	lo	que	será	necesaria	la	instalación	de	tuberías,	bombonas,	entre	otros	materiales	lo	que	supone	un	encarecimiento	de	ese	método.Además,	para	llevar	a	cabo	la	soldadura	MIG	se	necesita	de	una	mano	de	obra	muy	especializada	hecho	que	también
aumenta	los	costos	de	su	uso.		Es	por	esta	razón	que	la	soldadura	MIG	es	uno	de	los	tipos	de	soldadura	menos	utilizados,	este	método	se	reserva	principalmente	para	uniones	especiales	que	necesiten	de	un	acabado	superficial	y	con	mucha		precisión.En	este	artículo	pudimos	conocer	acerca	de	los	diferentes	tipos	de	soldadura	que	existen.	Cada	uno	de
ellos	se	adapta	a	las	necesidades	del	trabajo	en	torno	a	acabado,	firmeza	y	precisión	pero	también	se	emplean	en	dependencia	a	los	costos,	experiencia	de	la	mano	de	obra	y	practicidad	del	mismo.	Una	soldadura	es	un	punto	fundamental	en	cualquier	proceso	de	construcción	en	el	cual	se	empleen	metales	o	termoplásticos,	sin	una	buena	soldadura	el
trabajo	podría	ser	defectuoso	desde	su	inicio.	También	te	pueden	interesar	los	siguientes	artículos:Función	de	la	fresadora,	tipos	y	variedad	de	mecanizados.Ingletadora,	una	herramienta	de	corte,	tipos	y	funciones.Sierras	y	serruchos,	tipos	y	para	que	materiales	sirven.Amoladora,	una	herramienta	muy	utilizada	y	funciones.




